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1.0 FORSIGTIGHEDSREGLER

Disse anvisninger er af almindelig karakter. Det forudseettes at
installateren er fortrolig med teetninger og absolut fortrolig med
fabrikkens krav til vellykket brug af mekaniske pakninger. Hvis du
er i tvivl, sgg assistance fra en medarbejder pa fabrikken, som er
fortrolig med teetninger, eller udskyd installationen, til der er en
testningsreprassentant til radighed. Alle nadvendige hjeelpemidler
til at driften lykkes (opvarmning, afkeling, skylning) savel som
sikkerhedsanordninger skal anvendes. Disse beslutninger skal
tages af brugeren. Beslutningen om at

2.0 TRANSPORT OG OPBEVARING

bruge denne teetning eller nogen anden Chesterton teetning til en
seerlig brug er kundens ansvar.

Du mé under ingen omstaendigheder bergre den mekaniske
taetning, mens den er i drift. Las eller udkobl drevet for personlig
kontakt med teetningen. Den mekaniske teetning ma ikke berares,
mens den er i kontakt med varme eller kolde veesker. Serg for,

at alle materialerne i den mekaniske teetning er kompatible med
procesveesken. Dette vil forhindre mulig personskade.

Transporter og opbevar taetninger i deres oprindelige emballage.
Mekaniske taetninger indeholder komponenter, som kan veere
genstand for eendring og eeldning. Derfor er det vigtigt at
overholde falgende betingelser for opbevaring:

e Stovfrit miljo
e Moderat ventilering ved stuetemperatur
e Undlad at udseette produktet for direkte sol og varme

3.0 BESKRIVELSE

e For elastomere skal opbevaringsbetingelserne
veere i overensstemmelse med ISO 2230; seerligt
opbevaringstemperaturer mellem 15 °C og 25 °C. Hvis
produktet opbevares uden for disse omrader, kan
gasteetningssamlingen eller reservedele udpakkes i et rent miljo
med en omgivende temperatur inden for de tidligere angivne
omréader, og skal have lov til at sté i mindst 1 time fer installation.
Hvis dette trin ikke folges, kan det pavirke tastningens ydeevne.

3.1 Identifikation af delene
Figur 1

1) (19)

15 5

NOGLE
1 — Rotationsholder
2 — Cylinderskrue til holder (X)
3 — Fladepakning til holder
4 — Aksel-O-ring
5 — Roterende O-ring
6 — Roterende flade
7 — Stationeer flade
8 — Stationeer O-ring
9 — Fladepakning til stopbasning
10 — Cylinderskrue til stopbasning (Y)
11 — Fladepakning til pakdase
12 — Laserigel
183 — Fjeder
14 — Fjederholder
15 — Centreringsknap
16 — Stopbasning
17 — Pakdasebolte (2)
18 — Fjederlofter
19 — Stilleskrue til holder (W)

13
14
18
17

12
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3.0 BESKRIVELSE forts.

3.1 Identifikation af delene
Figur 2

3.2 Driftsparametre*

Trykgraenser:

Alle 442 teetninger kan modsta driftstryk fra fuldt vakuum
(710 mm Hg /28") til maksimaltryk ved de opferte forhold,
der angives.

Sma starrelser:
25 mm til og med 60 mm (1,000" til og med 2,500")

Reaktionsbundet carborundum/carbon - (3600 O/M)
op til 30 bar g/450 psig

Brug monteringskonfigurationen med 4 bolte til tryk over
20 bar g/300 psig

Store storrelser:
65 mm til og med 120 mm (2,625" til og med 4,750")

Reaktionsbundet carborundum/carbon — (1750 O/M)
op til 18 bar g/250 psig

Brug monteringskonfigurationen med 4 bolte til tryk over
14 bar g/200 psig

Hastighedsgreenser:
Til 20 m/s (4000 fpm)

Temperaturgraenser:
Til 120 °C (250 °F)

* Der henvises til Chesterton Mechanical Seal Application Engineering for hojere
driftsforhold.

NOGLE

IKKE VIST SOM DEL AF INSTALLERET TATNING
20 - Afstandsskive til installation af rotationsholder
21 — Forsendelsesafstandsstykke til rotationsholder
22 - Forsendelsesafstandsstykke til stopbasning
23 — Installationsveerktej til stopbasning

3.3 Tilsigtet brug

Den mekaniske teetning er specielt designet til den tilsigtede
anvendelse, og skal anvendes inden for de specificerede
driftsparametre. Hvis brugen falder uden for den tilsigtede
anvendelse og/eller driftsparametrene, skal Chesterton sperges
til rads for at bekrasefte det passende i at bruge den mekaniske
teetning, for den mekaniske taetning seettes i drift.
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3.0 BESKRIVELSE forts.

3.4 Maldata (Tegninger)
Figur 3

E-—» «—D—»

NGGLE (diagram)
o . A — Akselstorrelse
Tabel 1 - Maldata (metrisk & tomme) B - Maks. stopbosningsdiameter
C — Min./maks. Pakdasedia.
M P Q s .
HOLDER, N NPT AKSEL- R BOSNINGS- D - Topbgsningsleengde
AKSELSTORRELSE INDVENDIG | INSTALLATIONS- | oonn 0-RING | STILLESKRUE LANGDE E - Minimal pakdasedybde
DIAMETER MAL STORRELSE FRA FRA PAKDASE FRA PAKDASE F — Udenbords teetningsleengde
FRA PAKDASE PAKDASE G - Min./maks. boltcirkel iflg. boltsterrelse
25 mm til 38 mm 24,4 mm 2,4 mm /4" 12,7 mm 5,8 mm 15,2 mm H - Min. pakdaseflade, udvendig diameter
(1,000" til 1,500") (0,96") (0,09") (0,50") (0,23") (0,60") L - Topbesnings udvendige diameter
40 mm til 60 mm 24,4 mm 2,4 mm a/g" 12,7 mm 5,8 mm 15,2 mm M - Holderende frf‘ pakdase
(1,625" til 2,500") (0,96") (0,09") (0,50 (0,23" (0,60") N - Installationsmal
65 mm to 120 27,1 2.4 12,4 5.8 15,7 P~ NPT gevindstorrelse
mm to mm ,1 mm ,4 mm " ,4 mm ,8 mm , 7 mm . o
(2,625" il 4,750") (1,07 0,09) e 0,49") 0,23" 0,62") Q - Aksel-O-ring fra pakddse
R — Stilleskrue fra pakdase
S — Min. Besningslesngde fra pakdése

Figur 4 — Monteringskonfigurationer med boltflige

sﬁrs

2 BOLTE 3 BOLTE 4 BOLTE
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3.0

BESKRIVELSE forts.

METRISK - Millimeter

Tabel 2 - Maldata

A B C D E F G MIN H L
MAKS | MIN | MAKS MIN 8mm | 10mm | 12mm | 14mm | 16 mm | 18 mm | 20mm | MIN | MAKS
25,0 1255 | 47,2 53,3 40,1 4,3 47,8 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
30,0 1255 | 47,2 53,3 40,1 4,3 47,8 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
32,0 1255 | 47,2 53,3 40,1 4,3 47,8 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
33,0 1255 | 472 53,3 40,1 43 47,8 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
35,0 1274 | 49,3 60,5 40,1 43 47,8 81,8 83,8 85,8 87,8 89,8 - - 66,8 72,8
38,0 130,5 52,3 63,5 40,1 4,3 47,8 85,0 87,0 89,0 91,0 93,0 - - 69,9 76,0
40,0 1336 | 556 66,8 40,1 4,3 47,8 87,4 89,4 91,4 93,4 95,4* - - 73,2 79,0
43,0 136,8 | 58,7 70,0 40,1 4,3 47,8 90,5 92,5 94,5 96,5 98,5* - - 76,2 82,0
45,0 136,8 | 587 70,0 40,1 43 47,8 90,5 92,5 94,5 96,5 98,5* - - 76,2 82,0
48,0 140,0 | 62,0 73,2 40,1 4,3 47,8 97,7 95,7 97,7 99,7 | 101,7* - - 79,5 85,2
50,0 1432 | 65,0 76,2 40,1 4,3 47,8 98,4 100,4 | 1024 | 104,4 | 106,4* - - 82,6 88,4
55,0 146,3 68,3 79,2 40,1 4,3 47,8 101,6 | 1036 | 1056 | 107,6 | 109,6 - - 85,9 91,5
60,0 152,6 | 74,7 85,6 40,1 4,3 47,8 107,8 | 1098 | 111,8 | 1138 | 1158 - - 92,2 97,9
65,0 196,1 85,1 108,0 | 48,0 8,1 57,7 - - 140,6 | 1426 | 1446 | 146,6* | 148,6* | 120,7 | 126,6
70,0 196, 1 85,1 108,0 | 48,0 8,1 57,7 - - 140,6 | 142,6 | 1446 | 1466 | 1486* | 120,7 | 126,6
750 | 202,5 | 91,4 114,3 | 48,0 8,1 57,7 - - 146,2 | 1482 | 1502 | 1522 | 154,2* | 127,0 | 133,0
80,0 | 2088 | 97,8 120,7 | 48,0 8,1 57,7 - - 154,8 | 1568 | 158,8 | 160,8 | 162,8 | 1334 | 139,3
850 | 2152 | 1041 | 1270 | 480 8,1 57,7 - - 158,9 | 160,9 | 162,9 | 1649 | 166,9 | 139,7 | 1457
90,0 | 2152 | 1041 | 1270 | 480 8,1 57,7 - - 1589 | 160,9 | 1629 | 1649 | 166,9 | 139,7 | 1457
950 | 221,5 | 1105 | 1334 | 48,0 8,1 57,7 - - 1652 | 167,2 | 1692 | 1712 | 1732 | 1461 | 1520
100,0 | 2279 | 1168 | 139,7 | 48,0 8,1 57,7 - - 171,6 | 1736 | 1756 | 1776 | 1796 | 1524 | 1584
1050 | 2342 | 1232 | 1461 48,0 8,1 57,7 - - 1777 | 179,7 | 181,7 | 183,77 | 1857 | 160,3 | 164,7
110,0 | 2406 | 1295 | 1524 | 48,0 8,1 57,7 - - 184,3 | 1863 | 1883 | 190,38 | 192,3 | 1651 | 171,1
1150 | 2406 | 1295 | 1524 | 480 8,1 57,7 - - 184,3 | 1863 | 188,3 | 190,3 | 192,3 | 1651 | 1711
1200 | 2469 | 1359 | 1588 | 480 8,1 57,7 - - 1906 | 1926 | 1946 | 1966 | 1986 | 1715 | 1774
Tommer
A B (o] D E E G MIN H L
MAKS MIN MAKS MIN 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 7/8" MIN MAKS
1,000 4,94 1,86 2,10 1,58 0,17 1,88 3,20 3,33 3,45 3,58 - 2,35 2,79
1,125 4,94 1,86 2,10 1,58 0,17 1,88 3,20 3,33 3,45 3,58 - 2,35 2,79
1,250 4,94 1,86 2,10 1,58 0,17 1,88 3,20 3,33 3,45 3,58 - 2,35 2,79
1,375 5,02 1,94 2,38 1,58 0,17 1,88 3,28 3,40 3,53 3,66* - 2,63 2,87
1,500 5,14 2,06 2,50 1,58 0,17 1,88 3,40 3,53 3,65 3,78* - 2,75 2,99
1,625 5,26 2,19 2,63 1,58 0,17 1,88 3,50 3,63 3,81* 3,94* - 2,87 3,11
1,750 5,39 2,31 2,75 1,58 0,17 1,88 3,63 3,75 3,94 4,06* - 3,00 3,23
1,875 5,51 2,44 2,88 1,58 0,17 1,88 3,75 3,88 4,06* 4,19* - 3,12 3,35
2,000 5,64 2,56 3,00 1,58 0,17 1,88 3,94 4,06 4,19* 4,31 - 3,25 3,48
2,125 5,76 2,69 3,12 1,58 0,17 1,88 4,06 4,19 4,31 4,44 - 3,37 3,60
2,250 5,88 2,81 3,25 1,58 0,17 1,88 4,19 4,31 4,44 4,56* - 3,50 3,73
2,375 6,01 2,94 3,37 1,58 0,17 1,88 4,31 4,43 4,56 4,69* - 3,62 3,85
2,500 6,13 3,06 3,75 1,58 0,17 1,88 4,57 4,70 4,82 4,95* - 4,00 4,23
2,625 7,72 3,35 4,25 1,89 0,32 2,27 5,44 5,56 5,69 5,81 5,94 4,75 4,99
2,750 7,72 3,35 4,25 1,89 0,32 2,27 5,44 5,56 5,69 5,81 5,94* 4,75 4,99
2,875 7,97 3,60 4,50 1,89 0,32 2,27 5,66 5,78 5,91 6,03* 6,16* 5,00 5,24
3,000 7,97 3,60 4,50 1,89 0,32 2,27 5,66 5,78 5,91 6,03* 6,16* 5,00 5,24
3,125 8,22 3,85 4,75 1,89 0,32 2,27 6,00 6,12 6,25 6,37* 6,50 5,25 5,48
3,250 8,22 3,85 4,75 1,89 0,32 2,27 6,00 6,12 6,25 6,37* 6,50 5,25 5,48
3,375 8,47 4,10 5,00 1,89 0,32 2,27 6,16 6,28 6,41 6,53 6,66 5,50 5,74
3,500 8,47 4,10 5,00 1,89 0,32 2,27 6,16 6,28 6,41 6,53 6,66 5,50 5,74
3,625 8,72 4,35 5,25 1,89 0,32 2,27 6,41 6,53 6,66 6,78 6,91 5,75 5,99
3,750 8,72 4,35 5,25 1,89 0,32 2,27 6,41 6,53 6,66 6,78 6,91 5,75 5,99
3,875 8,97 4,60 5,50 1,89 0,32 2,27 6,66 6,78 6,91 7,03 7,16* 6,00 6,24
4,000 8,97 4,60 5,50 1,89 0,32 2,27 6,66 6,78 6,91 7,03 7,16* 6,00 6,24
4,125 9,22 4,85 5,75 1,89 0,32 2,27 6,90 7,02 7,15 7,27 7,40* 6,25 6,49
4,250 9,22 4,85 5,75 1,89 0,32 2,27 6,90 7,02 7,15 7,27 7,40 6,25 6,49
4,375 9,47 5,10 6,00 1,89 0,32 2,27 7,16 7,28 7,41 7,53 7,66 6,50 6,74
4,500 9,47 5,10 6,00 1,89 0,32 2,27 7,16 7,28 7,41 7,53 7,66 6,50 6,74
4,625 9,72 5,35 6,25 1,89 0,32 2,27 7,41 7,53 7,66 7,78 7,91 6,75 6,99
4,750 9,72 5,35 6,25 1,89 0,32 2,27 7,41 7,53 7,66 7,78 7,91 6,75 6,99

*Kun to bolte ved brug af boltflige
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4.0 KLARGORING TIL INSTALLATION

4.1 Udstyr
1] 2] o
= Lo
/
i
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0,005" \\
—~ 0,13 mm ﬁ ﬁ

125 p T
3,2 umA 1)

Hvis det lader sig gere, anbringes maleurets indikatorspids pa
enden af akselbasningen eller pa et trin pa akslen for at male
endeslor. Skub og treek i akslen skiftevis i den aksiale retning.
Huvis lejerne er i god stand, ber endesloret ikke overstige 0,13 mm
(0,005").

Om muligt, fastger et basemaleur pa akslen og drej bade

uret og akslen langsomt rundt, mens akselkastet aflaeses pa
pakdasefladen. Skasv opstilling af pakdasefladen i forhold til
akslen ber ikke overstige 0,005 mm TIR pr. mm (0,005 tomme TIR
pr. tomme) akseldiameter.

Pakdasefladen skal veere plan og glat nok til at tastne
stopbasningen. Overfladeruhed ber maksimalt veere 3,2 mikroner
(125 mikrotomme) Ra for fladepakninger og 0,8 mikroner (32
mikrotomme) Ra for O-ringe. "Trin" mellem halvdelene af todelte
splitcase-pumper skal bearbejdes, sé anleegsfladen er plan. Tjek
at pakdasen er ren og ryddet i sin fulde laengde.

32 "
< 08pum

|5 ECE

T . 0,002"
o ~0,05mm

Q—»

Fijern alle skarpe hjerner, grater og ridser pa akslen, specielt

pa omréader hvor O-ringen skal glide, og poler efter om nedvendigt

for at opna en overfladeruhed pa 0,8 mikroner (32 mikrotomme)

Ra. Tjek at akslens eller basningens diameter ligger inden for 0,05

mm (0,002") af den nominelle diameter.

Brug et maleur til at méle akselkastet i omradet, hvor tastningen
skal installeres. Akselkast ber ikke overstige 0,001 mm TIR
pr. mm (0,001 tomme TIR pr. tomme) akseldiameter.
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4.0 KLARGORING TIL INSTALLATION forts.

4.2 442C Todelt mekanisk patrontaetning

Kontroller teetningsemballagen for at sikre, at der ikke er indtruffet
nogen skade eller tab af indholdet.

Kontroller taetningspasmalene i tabel 1 og 2 for at sikre, at
udstyret, der skal tastnes, har de ne@dvendige mal.

Nedskriv taetningens artikelnummer og navn, som findes pa
meerkaten, til brug som henvisning ved henvendelse til
AW Chesterton Application Engineering.

Installationen er ligetil, sa leenge delene handteres og installeres
omhyggeligt. Serg for, at dine haender er rene. Klargaer en ren
arbejdsoverflade, hvor delene kan anbringes.

BEMARKNINGER:

e Stopbgsningen og halvdelene af rotationsholderen svarer
til hinanden to og to med det samme nummer praeget pa
hver halvdel; fladehalvdele svarer til hinanden to og to; hvis
komponenter fra forskellige teetninger blandes, vil taetningen
svigte.

¢ Fedtede fingeraftryk pa testningsfladerne, partikler af snavs
pé fladernes tastningsflader/spalter eller skaeve fladespalter
kan forarsage leekage. Samlingens halvdele ma ikke bringes
sammen for den faktiske installation. Teetningens ringspaltninger
risikerer at blive beskadiget.

PAKRZEVET TIL INSTALLATION
(Artiklerne leveres sammen med teetning):

e Sekskantede skruenagler
e Smorefedt
¢ Renseservietter

&®» CHESTERTON.
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4.0

KLARGORING TIL INSTALLATION forts.

Fjern teetningen fra emballagen og anbring

den pé en ren arbejdsoverflade. Serg for, at
installationsafstandsstykkerne sidder pa den
udvendige diameter af rotationsholderens
halvdele. Vigtigt: O-ringe, holdere eller
stopbasningsfladepakningernes halvdele ma IKKE
paklaebes med lim!

W Stilleskrue

Sorg for, at fladepakningerne til holderne er smurt og
sidder i deres riller. Vigtigt: Stilleskruer, der stikker
ud over den indvendige diameter kan forarsage, at
holderen bliver deform, hvilket kan resultere i leekage
af akselen og/eller beskadigelse af de roterende
flader.

Sorg for, at stopbasningens pakninger er smurt og
sidder i deres riller.

For at forhindre taetningsleekage, skal du sikre
dig, at O-ringenes roterende fladeender er rettet
ind med, men ikke under, todelingen af fladerne.
Tryk pé O-ringenes ender, hvis de stikker ud over
fladernes spalter.

Losgor skruerne i rotationsholderen, og skil
rotationsholderens halvdele ad.

___,4" Afstandsstykke-
montage til

forsendelse

Vigtigt: Fjern hele afstandsstykkemontagen

til forsendelse fra hver halvdel af holderen

ved at traekke i fligen; gem den til fremtidig
brug. Forsigtig: Der ma ikke trykkes pa

de roterende flader. Hvis dette sker, skal
forsendelsesafstandsstykkerne installeres igen.

Lasger cylinderskruerne i stopbasningshaetten, og
skil stopbasningens halvdele ad.

Fjern stopbasningens todelte
forsendelsesafstandsstykker fra begge
stopbosningens halvdele.

O-ring las
Aksel-O-ring

Serg for, at O-ringenes roterende flader er

anbragt i holderens O-ringsgriber. Hvis

O-ringenes roterende flader ikke er i holdergriberen,
skal du gennemga installationsanvisningerne igen.

Fjederlofter
- *‘

oo o

Serg for, at den stationzere flades O-ringeender
er pa linje med og ikke under fladens spalter. Hvis
fiederlofteren ikke befinder sig i sin rette position,
skal installationsanvisningerne gennemlaeses igen.

For at forhindre teetningsleekage, skal du sikre dig, at
O-ringenes stationzere fladeender er rettet ind med,
men ikke under fladernes todeling. Tryk forsigtigt pa
O-ringens ender, hvis de stikker ud over fladernes
spalter. Klargering feerdig; fortseet med Installation
af teetning

&® CHESTERTON.
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5.0

INSTALLATION AF TETNING

Udstyrets aksel skal renses og smeres for installa-
tion af rotationsholderen. Pafer kun vedlagt smerelse
pa fladespalterne. Der ma ikke pafores smarelse

pé O-ring-enderne. Forsigtig: Smudspartikler pa
teetningsfladens spalter kan fordrsage leekage.
Rotationsholderen ma ikke roteres péa akselen under
trin 2 til og med trin 4, da det kan fore til akselleekage
og/eller beskadigelse af flader.

Skub holdersamlingen ind, séledes at installations-
afstandsstykkerne af plastik kommer i kontakt

med pakdasen. Flade. Brug sekskantnaglen og
skiftevis spaend holderens cylinderskruer (se tabel
3 - Momentveerdier for holderens cylinderskruer).
Kontroller, at mellemrummene ved holderens spalter
er ens pa begge sider (se figur 5). Forsigtig: Du ma
IKKE skubbe direkte pa teetningsfladen.

Stram skiftevis holderens 2 stilleskruer (1 pr.
holderhalvdel) (se tabel 4 - Momentveerdier for
holderens stilleskruer).

Seet den roterende holdersamlings halvdele
sammen omkring akslen, serg for at stifterne kobles
ind. Forsigtig: Brug IKKE holderinstallations-
afstandsstykkerne som handtag. Bemeerk: Hvis
akslen ikke kan drejes ved handkraft, ber holderens
spaltelinje ikke veere rettet ind med stopbosningens
spaltelinje (se trin 12 og 17).

Mellemrummene ved holderens spalter skal veere
ens pa begge sider.

Rengeor den roterende flade med de vedlagte
rengaringsservietter, og serg for, at der ikke er nogen
materialerester ved spalterne. Forsigtig: Tryk ikke pa
teetningsfladen - det kan fa teetningsfladen til at sidde
forkert og resultere i laekage.

Brug unbrakonagle og spaend holderens
cylinderskruer, saledes at holderen kan glide frem
og tilbage langs akselen. Forsigtig: Pas pa ikke at
rotere rotationsholderen over pa akselen.

Fjern installationsafstandsstykkerne; behold dem til
fremtidig brug.

Installer stopbasningsveerktajet mellem
holdersamlingen og pakdasefladen.

Tabel 3 Tabel 4
Momentveerdier for holderens Momentveerdier for holderens
cylinderskruer stilleskruer
TATNINGS- HOLDER . SEKSKANT- TATNINGS- HOLDER SEKSKANT-
STORRELSE Cylinderskrue NOGLE STORRELSE STILLE- NOGLE
X) ST@RRELSE SKRUE* (W) | STGRRELSE
25 mm til 60 mm 4,8 Nm 5/30 25 mm til 120 mm 4,3 Nm 1/8
(1" il 2,5") (43 in-Ibf) (1" il 4,75") (38 in-Ibf)
65 mm til 120 mm 12,4 Nm 3/16 * Anbefalet maksimum
Pafer kun vedlagt smarelse pa fladespalterne. Der (2,625" til 4,75") (110 in-Ibf)
ma ikke paferes smorelse pa O-ringenes ender. - -
Forsigtig: Partikler af snavn p4 taetningsfladerne kan Anbefalet maksimum
forarsage laekage.
9
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5.0 FORSEGL INSTALLATIONEN forts.

After den roterende flade med en renseserviet,
idet der serges for, at der ikke findes noget findelt

materiale ved spalterne.

Bring den anden halvdel af stopbasningen i position
mod installationsveerktojet til stopbosningen for at

sikre, at stifterne og boltene er indkoblet.

Anbring stopbasningsspalterne ca. 90
grader fra spalterne i rotationsholderen.

Spaend skiftevis stopbesningens cylinderskruer til det

specificerede moment (se tabel 5 - Momentvaerdier
for stopbosnings stilleskrue og pakdasebolt).
Bemaeerk: Fjederlofteren vil automatisk flytte ind

i sin endelige stilling, s& snart stopbasningens

cylinderskruer spaendes.

Bring den forste halvdel af stopbasningen vinkelret i
position ved at skyde stopbasningens pakdaseflade
mod installationsveerktojet til stopbasningen for at
sikre, at den stationzere flade ikke far kontakt med
den roterende flade.

stopbasningen og serg for, at stopbosningens
pakdase ikke bliver revet les. Behold
installationsveerktojet til stopbasningen til fremtidig
brug.

Hvis det er muligt drejes stopbasningen sammen
med akslen, sa stopbasningens boltslidser rettes
ind efter pakdasens bolthuller (se trin 12).

Skiftevis installer og speend pakdasens
bolte til det anbefalede moment (se

tabel 5 - Momentvaerdier for stopbasnings

stilleskrue og pakdéasebolt).

Tabel 5 - Momentvaerdier for stopbgsningens cylinderskruer og pakdase

Teetningsinstallationen er feerdig (se
IDRIFTSSATTELSE AF UDSTYR).
Bemeerk: Fire-boltskonfiguration er vist.

(se Figur 4 - Monteringskonfigurationer for
andre boltkvantiteter).

STOPBJSNINGS SEKSKANTNQGLE PAKDASES
T/ETNINGSSTORRELSE CYLINDERSKRUER" (Y) STORRELSE BOLTE™ (2)
25 mm til 60 mm 14-20 Nm 5/16 13,5-27 Nm
(1" til 2,5") (125 — 175 in-Ibf) (15 = 20 ft-Ibf)
65 mm to 120 mm 17-23 Nm 3/8 27-34 Nm
(2,625" til 4,75") (150 — 200 in-Iof) (20 - 25 ft-Iof)
* Anbefalet maksimum

** Typiske veerdier: Nedvendigt moment til at saette pakddsens fladepakning pa plads varierer athaengigt af anvendelsen.
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5.0 FORSEGL INSTALLATIONEN forts.

5.1 442C INSTALLATIONSVIDEO

Du far adgang til at se en instruktionsvideo ved at scanne
QR-koden med din mobil eller ved at besege vores websted pa
www.chesterton.com/442C_Videos, hvor du kan klikke pa den
onskede video.

[=] %3 [=]
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6.0 IDRIFTSSATTELSE / IGANGSATTELSE AF UDSTYR

1. Drej akslen med handen, hvis det er muligt, for at sikre, at Kontakt Chesterton Mechanical Seal Application Engineering for assistance
der ikke er nogen metal-pa-metal kontakt inden i taetningen. vedrorende todelte testninger.
Der findes muligvis et let slaeb pga. teetningsfladerne og
centreringsknapperne, men akslen bor dreje frit.

2. Tilkobl passende sanitets- og miljgmaessige
reguleringsmekanismer til teetningen. Tag alle nedvendige
forholdsregler og folg normale sikkerhedsprocedurer, for
udstyret startes.

3. Afhaengigt af hvor omhyggeligt teetningskomponenterne blev
handteret under installationen, drypper de todelte tastninger
muligvis ved opstart. For eksempel kan fedtede fingeraftryk
pa fladerne eller skeeve fladespalter forarsage laskage. Denne
type leekage plejer at mindskes og stopper efterhanden
efter et stykke tid. Hvis lackagen bliver ved, skal O-ringene
og fladepakningerne kontrolleres for korrekt installation, og
fladerne skal kontrolleres for hak, ridser og korrekt opretning.

7.0 UDTAGNING AF DRIFT / NEDLUKNING AF UDSTYR

Serg for, at udstyret er el-isoleret. Hvis udstyret har veeret brugt  og betingelser for afskaffelse eller genbrug af de forskellige
til giftige eller sundhedsfarlige veesker, skal det sikres, at udstyret komponenter i taetningen bliver overholdt.

er blevet korrekt dekontamineret og kan handteres forsvarligt,

inden arbejdet pabegyndes. Serg for, at pumpen er el-isoleret,

og kontroller, at pakdasen er draenet for al vaeske, og at trykket er

fuldsteendig udlost. Adskil den todelte 442C-teetning og fiern den

fra udstyret i modsat reekkefelge af installationsinstruktionerne.

Hvis den skal kasseres, skal det sikres, at de lokale vedteegter

8.0 RESERVEDELE

Anvend udelukkende oprindelige Chesterton-reservedele. Brug af
ikke-oprindelige reservedele udger en risiko for fejlfunktion, fare
for personer og udstyr, samt ger produktgarantien ugyldig.

Reservedelskit kan kabes fra Chesterton under henvisning til de
optegnede taetningsdata fra ferste side.
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9.0 VEDLIGEHOLDELSE OG REPARATION AF TAETNING

En korrekt installeret og drevet mekanisk teetning kreever ikke ret
megen vedligeholdelse. Det anbefales at tjiekke taetningen for leekage
med regelmaessige mellemrum. Komponenter i en mekanisk testning,
som er udsat for slid, fx teetningsflader, O-ring osv. skal udskiftes med
tiden. Mens teetningen er installeret og i drift, er det ikke muligt at
vedligeholde den. Derfor anbefales det at have en erstatningsteetning
eller et reservedelskit pé lager til hurtig reparation.

1. Kun stopbgsningen og rotationsholderen kan genbruges.
Forsigtig: Stopbasningen, rotationsholderen, halvdele af
teetningsfladen og O-ringe er tilsvarende par; du ma ikke blande
halvdele fra forskellige teetninger sammen, da dette vil fa taetningen
til at fejlfungere.

2. De folgende artikler, foruden skruenggler, smarefedt og
renseservietter, er pékreevet til genopbygning:

Klargor en ren arbejdsoverflade til at skille
teetningen ad og genopbygge den.

Fjern de brugte halvdele af den roterende flade ved
at skubbe pa enden af fladen og lade den glide ud
af rotationsholderhalvdelen.

Fjern den roterende flades brugte O-ringhalvdele.

e Lille knibtang (til fiernelse af centreringsknapper)
e Lille skruetraekker med lige keerv (til indstilling af fiederlofterstilling)

e Treekolle eller hammer med plastende (til udskiftning af
centreringsknapper)

¢ Rengeringssolvent (til rengering af elastomer- og
fladepakningsoverflader)

. Leeg meerke til delenes tilstand, blandt andet elastomeroverflader

og stopbasningsfiedre. Analyser grunden til fejlfunktionen og
korriger problemet, hvis det er muligt, for taetningen geninstalleres.

. Rens alle elastomer- og fladepakningsoverflader med

rengeringssolvent.

s

-

‘......
e

Fjern akslens brugte O-ringhalvdele.

<
;".‘-i"

an.

Fjern holderens brugte stilleskruer (2 steder) fra
rotationsholderen.

Fjern holderens brugte cylinderskruer fra
holderhalvdelene.

Fjern de brugte centreringsknapper fra den
udvendige diameter af rotationsholderen.

Fjern de brugte stopbasningsfladepakninger fra
stopbasningsrillerne.

12
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9.0 VEDLIGEHOLDELSE OG REPARATION AF TATNING forts.

Fjern de brugte fiederholdere fra
stopbasningshalvdelene. Bemaerk: Nar den sidste
holder er fiernet, kan den stationeere teetningsring
fiernes.

lr

Fjern de brugte fjedre fra halvdelene af
stopbasningen ved at banke dem fra den
indvendige diameter af stopbosningshalvdelen med
en lille hammer.

Fjern alle reservedelskomponenter i kittet
fra emballagen og anbring dem pa en ren
arbejdsoverflade.

Smar gevindet med et anbefalet middel for at
forhindre, at det saetter sig fast, og installer
holderstilleskruer i rotationsholderhalvdelen.

Fjern den stationzere flades brugte O-ring.

Fjern halvdelene af fiederlofteren fra
stopbosningshalvdelene.

Installer nye centreringsknapper pa den udvendige
diameter af rotationsholderen. Vigtigt: Serg for, at
knapperne sidder fuldsteendigt pa plads uden at
deformere de fremspringende hoveder

Péfor et tyndt lag smerefedt og installer akslens
O-ringshalvdele i rotationsholderhalvdelene.
O-ringene skal stikke lige meget frem i begge ender
af holderhalvdelene. (Se trin 9 pa side 8).

Fjern den brugte pakdasefladepakning fra
stopbasningsfordybningen og alle rester af
kleebemiddel med rensesolvent.

Smar gevindene med et anbefalet smaremiddel

og installer nye holderstilleskruer (2 steder) i
rotationsholderen. Vigtigt: Inden rotationsholderen
installeres pa akslen/basningen, skal det
kontrolleres, at stilleskruerne ikke rager frem ud over
den indvendige diameter af rotationsholderen.

Installer rotationsholderens forsendelses-
afstandsstykker i rotationsholderens halvdele for at
holde den roterende flades O-ring pa plads.

&® CHESTERTON.
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9.0

VEDLIGEHOLDELSE OG REPARATION AF TAETNING forts.

Pafer et tyndt lag smerefedt og
installer de roterende O-ringshalvdele i
rotationsholderhalvdelene.

Paéfer et tyndt lag smerefedt og installer fladepakninger
i holderhalvdelene (1 pr. holderhalvdel).

Fladepakningens
Ktyreskinne
°

Bring stopbasningens halvdele sammen. Nar den
beskyttende bagkleedning er pillet af, anbringes
den ene fladepakningshalvdel i stopbaosningens
fordybning, og serg for at den afskarne ende er
tilpasset til fladepakningens styreskinne. Anbring
den anden fladepakningshalvdel i stopbasningens
fordybning, og serg for at den stader op til den forste
halvdels afskarne ende.

Fjederlofterclips installeret i stopbasningshalvdele.

Installer de to halvdele af den rterende flades
halvdele i rotationsholderhalvdelene.

Vigtigt: Tryk med handen for at seette den roterende
flade pa plads i holderhalvdelene samtidig med, at du
trykker pa afstandsstykket og O-ringen, der stikker
ud, for at sikre dig, at O-ringens position bibeholdes.
Seet fladen pé den roterende flades udvendige
diameter pa linje med fladen pa rotationsholderens
indvendige diameterflade.

| N\
‘.*ioooﬁ.‘.ooo
i g -

“
Soarg for, at den roterende flades O-ringeender
er pa linje med og ikke under fladens spaiter.
Skub O-ringene ind, hvis de stikker ud over
fladespalterne.

Installer installationsafstandsstykker pa den
udvendige diameter af holderhalvdelene.

Installer fiedre i fiederspalterne pa stopbasningen.
Brug en kolle med plastende for at sikre, at fiedrene
sidder pa deres plads.

Installer fiederlofteren i stopbasningshalvdelene
saledes, at den ledende ende stikker ud forbi sidste
fieder. Vigtigt: Den bojede FLIG pa fiederlofteren
skal veere installeret pa den fordybede side af
stopbasningen.

Rens halvdelene af den roterende flade med
renseservietter.

Installer fjederlofterclipsene i
stopbasningshalvdelene.

Indstil fiederlofterens stilling ved brug af en
skruetraekker med lige keerv. Vigtigt: Fjederlofterens
ende skal veere pa linje med endefjederens kant.
Fjern alle clipsene og gem dem til en anden gang, nar
lofterstillingen skal genindstilles.
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9.0 VEDLIGEHOLDELSE OG REPARATION AF TATNING forts.

Installer nye cylinderskruer til stopbosningen

i stopbosningshalvdelene. Bemaerk:
Stopbasningens cylinderskruer installeres i den ene
ende af hver stopbosningshalvdel i de ender, der
vender vaek fra monteringsbolthullet.

Stationeer fladehalvdel installeret i
stopbasningshalvdel. Vigtigt: Sorg for, at
O-ringbenene stadig stikker lige langt ud pa begge
sider.

Sorg for, at den stationzere flades O-ringeender
er pa linje med og ikke under fladens spaiter.
Skub O-ringene ind, hvis de stikker ud over
fladespalterne.

Teetningskomponenterne er parat til at blive
installeret. Fortsaet med anvisninger til installation
af teetning.

Pafer et tyndt lag smarefedt pa de stationzere

flade O-ringhalvdele og installer dem i
stopbasningshalvdelene; serg for, at O-ringsbenene
stikker lige langt ud i begge sider.

Installer de stationeere fladehalvdele i
stopbosningshalvdelene.

Installer fiederholderne i stopbasningshalvde-
lene, samtidig med at den stationzere teetningsring
holdes pa plads i stopbasningen.

[ ——

Rens de stationaere overfladehalvdele med
renseservietter for at sikre, at der ikke findes nogen
findelte rester pa fladen og ved spalterne.

Péfer et tyndt lag smarefedt pa stopbesningens
fladepakninger og installer dem i rillerne

i stopbasningens halvdele. Bemaerk:
Stopbosningsfladepakningerne skal installeres
pé den ende af stopbasningen, hvor pakdasens
overfladefladepakning stikker ud.
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9.0 VEDLIGEHOLDELSE OG REPARATION AF TAETNING forts.

9.1 442C INSTRUKTIONSVIDEO VEDR.
REPARATION AF TETNING

Du far adgang til at se en instruktionsvideo vedrgrende reparation
af 442C ved at scanne QR-koden med din mobil, eller ga til vores
websted pd www.chesterton.com/442C_ Videos og klik pa
den onskede video.
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9.2 RETURNERING AF TETNINGER TIL
REPARATION OG RISIKOINFORMATIONSKRAV

Alle mekaniske teetninger, som returneres til Chesterton, og som
har veeret i drift, skal overholde vores risikoinformationskrav.

Scan QR-koden med din mobil eller ga til vores websted pa
www.chesterton.com/Mechanical_ Seal_Returns for at fa de
nedvendige oplysninger vedr. returnering af taetninger til reparation
eller teetningsanalyse.

Ok ;400
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